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Analiza planowanej inwestycji polegajacej na budowie instalacji do
przetwarzania osadéw sciekowych pochodzacych z komunalnych i
przemystowych oczyszczalni sciekéw wraz z niezbednym zapleczem
technicznym i magazynowym z mozliwoscia wytwarzania produktu
— nawozu rolniczego lub innych substancji polepszajacych glebe
pod katem spetniania najlepszych dostepnych technik zgodnie z
Decyzja Wykonawcza Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia
2018 r. ustanawiajgca konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych
technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadoéw zgodnie z
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W dniu 17 sierpnia 2018 r. w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej opublikowana zostata,
skierowana do paristw czionkowskich, Decyzja Wykonawcza Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia
2018 r. ustanawiajaca konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do
przetwarzania odpadéw 2godnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (Dz. Urz.
UE L208 z 17.08.2018), ktéra odnosi sie do emisji przemystowych (zintegrowanemu zapobieganiu
zanieczyszczeniom i ich kontroli).

Opublikowane konkluzje stuzy¢ maja jako odniesienie przy ustalaniu warunkéw pozwoler dla
instalacji objetych zakresem rozdziatu Il ww. dyrektywy i odnoszg sie do nastepujgcych rodzajow
dziatalnosci:

1. Unieszkodliwianie lub odzyskiwanie odpadéw niebezpiecznych o wydajnosci przekraczajacej
10 ton dziennie obejmujace m.in. obrébke biologiczng; obrébke fizyczno-chemiczna;
odzysk/regeneracje rozpuszczalnikéw; recykling/odzysk materiatéw nieorganicznych innych
niz metale lub zwigzki metali;

2. Unieszkodliwianie odpadéw innych niz niebezpieczne o wydajnosci przekraczajacej 50 ton
dziennie obejmujagce m.in. obrébke biologiczna; obrébke fizyczno-chemiczng; obrébke
wstepng odpadéw przeznaczonych do spalenia lub wspétspalenia; obrébke popiotéw; obrébke
w  strzgpiarkach odpadéw metalowych, w tym zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego;

3. Odzysk lub kombinacja odzysku i unieszkodliwiania odpadéw innych niz niebezpieczne o
wydajnosci 75 ton dziennie z wykorzystaniem dziatah w postaci: obrébki biologicznej;
obrébki wstepnej odpadéw przeznaczonych do spalenia lub wspétspalenia; obrébki popiotéw:
obrobki w strzepiarkach odpadéw metalowych, w tym zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego;

4. Czasowe magazynowanie odpadéw niebezpiecznych, nieujetych w pkt 5.4 zatacznik 1 do
dyrektywy 2010/75/UE, w oczekiwaniu na dziatalnosé ujetawpkt5.1.,5.2,,5.4.i5.6. zalacznika
I do ww. dyrektywy, o catkowitej pojemnosci przekraczajacej 50 ton, z wyjatkiem czasowego
magazynowania w oczekiwaniu na zbiérke w miejscu wytworzenia odpadéw;

5. Oczyszczanie $ciekow nieobjetych dyrektywa 91/271/EWG i pochodzacych z instalacji stuzacej
prowadzeniu dziatalnosci, o ktérych mowa powyiej, a takie faczne oczyszczanie $ciekow z
réznych Zrédet, jesli Zrodtem giéwnego zatadunku zanieczyszczen s3 rodzaje ww. dziatalnoéci.

Zgodnie z trescig przyjetych Konkluzji, nie obejmuja one, m.in. dziatalnoéci polegajacych na:
retencji powierzchniowej; bezposredniego odzysku (tj. bez wstepnego przetwarzania) odpadéw, jako
substytutu surowcéw wtémych w instalacjach stuzacych do prowadzenia dziatan ujetych w innych
konkluzjach dotyczacych BAT; spalania, wspétspalania, pirolizy i zgazowania odpadéw, jako
wchodzacych w zakres stosowania konkluzji BAT w odniesieniu do spalania odpadéw lub konkluzji BAT
w odniesieniu do duzych obiektow energetycznego spalania; skfadowania odpadéw, objetego
dyrektywq Rady 1999/31/WE z dnia 26.04.1999 r. w sprawie sktadowania odpaddw; czy tez obrébki
zuzla i popiotéw paleniskowych, jako réwniei wchodzacych w zakres stosowania konkluzji BAT w
odniesieniu do spalania odpadéw lub konkluzji BAT w odniesieniu do duzych obiektéw energetycznepgn
spalania.

W swietle poczynionych w Konkluzjach BAT uwag og6lnych, wymienione i opisane w nich
techniki nie maia ani nakazawego, ani wyczerpujgcego charakteru. Dopuszcza sie stosowanie innych
technik, o ile zapewniaja one co najmniej réwnowainy poziom ochrony Srodowiska.

Przyjete przez Komisje UE, w drodze decyzji wykonawczej, konkluzje, w odréznieniu, np. od



dodatkowej publikacji w polskich publikatorach. Wchodz3 one w zycie z dniem w nich okreslonym lub,
w przypadku gdy takiego nie wskazano, dwudziestego dnia po ich publikacji w Dzienniku Urzedowym
UE oraz podlegajq wykonaniu przez adresata decyzji - w tym konkretnym przypadku przez paristwa
cztonkowskie.

Zgodnie z przepisami prawa ochrony srodowiska, zadaniem Ministra Srodowiska jest
gromadzenie informacji o najlepszych dostepnych technikach, konkluzjach BAT i dokumentach
referencyjnych BAT oraz rozpowszechnianie ich na potrzeby organéw wydajacych pozwolenia
zintegrowane.

W swietle art. 204 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z

2020 r. poz. 1219 z péin. zm.), instalacie wymagajace pozwolenia zintegrowanego s3 zobowiazane

spetniac _wymagania ochrony $rodowiska wynikajace z najlepszych dostepnych technik, a w

szczegolnosci nie moga powodowaé przekroczenia granicznych wielkosci emisyinych.

Zgodnie z art. 211 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, pozwolenie zintegrowane spetnia¢ musi
wymagania okreslone dla pozwolen, o ktérych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2-4 (na wprowadzanie gazéw
lub pytéw do powietrza; na wytwarzanie odpaddw) oraz pozwolenia wodnoprawnego na pobér wéd.
Jednym
Z szeregu wymogow, jakie dotyczg pozwolenia zintegrowanego, jest okre$lenie w jego treéci, zakresu i
sposobu monitorowania wielkosci emisji zgodnego z wymaganiami dotyczacymi monitorowania
okreslonymi w konkluzjach BAT, jezeli zostaly one okreslone.

W ramach powyiszego nalezy wskazaé, ie wykonanie decyzji wykonawczej przyjmujacej
omawiane konkluzje BAT polega¢ ma m.in., na tym, ze organy wlasciwe do wydawania pozwoler
zintegrowanych obowigzkowo dokonaja analizy warunkéw pozwolenia zintegrowanego niezwtocznie
po publikacji w Dzienniku Urzedowym UE konkluzji BAT odnoszacych sie do gléwnej dziatalnosci danej
instalacji. Obowigzek ten wynika wprost z art. 215 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z przepisem, organ wiasciwy do wydania pozwolenia informuje prowadzgcego
instalacje o rozpoczeciu analizy, a w trakcie jej przeprowadzenia ma obowigzek braé pod uwage
wszystkie konkluzje BAT, ktére dla danego rodzaju instalacji zostaty opublikowane w Dzienniku
Urzegdowym Unii Europejskiej od czasu wydania pozwolenia lub ostatniej analizy wydanego
pozwolenia. Organ moze takie zazgdaé¢ od prowadzacego instalacje przedtoienia informacji, w
szczegolnosci wynikéw monitorowania proceséw technologicznych, niezbednych do przeprowadzenia
analizy i umoiliwiajacych poréwnanie ich z najlepszymi dostepnymi technikami opisanymi w
odpowiednich konkluzjach BAT oraz okreslonymi w nich wielkosciami emisji.

Powyzszej analizy organy mialy dokonaé nie poiniej niz w terminie 6 miesiecy od dnia
publikacii, a zatem najpézniej do 17 lutego 2019 r.

W sytuacji gdy dokonana przez organ analiza wykazataby koniecznos¢ zmiany pozwolenia
Zintegrowanego, organ przekazuje prowadzacemu instalacje informacje o koniecznosci dostosowania
instalacji w terminie nie dluiszym niz 4 lata od dnia publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej konkluzji BAT, do wymagan okreslonych w BAT: a takie wzywa prowadzacego instalacje
do wystapienia z wnioskiem o zmiane pozwolenia w terminie roku od dnia doreczenia wezwania,
okreslajac zakres wniosku majacy zwigzek ze zmianami. W decyzji wydanej na ww. wniosek, organ
okresla termin, nie dtuiszy niz 4 lata od dnia publikacji konkluzji, dostosowania prowadzonej instalacji
do nowych wymagarn BAT.

W razie ustalenia o koniecznosci ztozenia wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego, -
ubiegajacy si¢ o zmiane decyzji nie ma obowiazku wnoszenia opfaty rejestracyjnej, o ktorej stanowi
art. 210 ustawy Prawo ochrony érodowiska.




Z kolei w art. 207 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, ustawodawca okreslil, ze najlepsze

dostepne techniki powinny uwzgledniaé jednoczesnie:

rachunek kosztéw i korzysci;

czas niezbgdny do wdrozenia najlepszych dostgpnych technik dla danego rodzaju instalacji;
zapobieganie zagrozeniom dla érodowiska powodowanym przez emisje lub ich ograniczanie
do minimum;

podjecie srodkdw zapobiegajacych powaznym awariom przemystowym lub zmniejszajacych do
minimum powodowane przez nie zagrozenia dla ¢rodowiska ;

termin oddania instalacji do eksploatacji;

dokumenty referencyjne BAT oraz konkluzje BAT, o ile zostaly opublikowane w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej;

wymagania art. 143 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Planowana do realizacji instalacja przetwarzania odpadéw zalicza sie¢ do instalacji

wymagajgcych wydania pozwolenia zintegrowanego. W zwigzku 2z realizacja planowanego
przedsigwzigcia, inwestor wystapi o wydanie pozwolenia zintegrowanego.
Ponizej przeanalizowano planowane przedsiewzigcie pod katem najlepszych dostepnych technik.

Zgodnie z art. 143 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska, technologia

stosowana w nowo uruchamianych lub zmienianych w sposéb istotny instalacjach i urzadzeniach
powinna spefnia¢ wymagania, przy ktérych okreslaniu uwzglednia sie w szczegdlnosci:

1.

Stosowanie substancji o matym potencjale zagrozeri — eksploatacja instalacji przetwarzania
odpadéw nie bedzie wymagata stosowania substancji toksycznych i o duzym potencjale
zagrozen. W planowanej instalacji nie przewiduje sie przetwarzania odpadéw
niebezpiecznych, nie beda wytwarzane w procesie przetwarzania odpady niebezpieczne. Do
przetwarzania przyjmowane bedy ustabilizowane tlenowo i podsuszone osady $ciekowe, co
bedzie zapobiegato ich zagniwaniu. Odpady przyjmowane do przetwarzania jak i wytwarzane
W procesie przetwarzania beda magazynowane w magazynie odpaddéw selektywnie, w
wyznaczonych miejscach, zapewniajacych bezpieczne przechowywanie. Odpady wytwarzane
na terenie zakladu po nagromadzeniu zostang przekazane do firm posiadajacych decyzje
wymagane ustawg o odpadach.

Efektywne wytwarzanie oraz wykorzystanie energii — prowadzone procesy przetwarzania
odpadéw nie s3 zwigzane z wykorzystaniem energii. Zachodzace procesy i reakcje wigi3 sie z
wytwarzaniem energii cieplnej (temperatura do 130°C) niezbednej do prawidtowego
przebiegu procesu (w tym niszczenie patogenéw i higienizacja surowca).

zapewnienie racjonalnego zuzycia wody i innych surowcéw oraz materiatéw i paliw — procesy
technologiczne zwigzane z przetwarzaniem odpadéw nie wymagaja dostarczenia wody. Woda
wykorzystywana bedzie na zaspokojenie potrzeb socjalno-bytowych pracownikéw, mycie
pomieszczen, urzadzen oraz cele przeciwpozarowe. Na teren planowanej inwestycji woda
bedzie pobierana z wtasnego ujecia. Powstajaca w procesie przetwarzania para wodna bedzie
w miare mozliwosci wykorzystywana na cele technologiczne.

Racjonalne wykorzystanie surowcéw oraz materiatéow w  projektowanym
przedsiewzigciu realizowane bedzie poprzez przestrzeganie zasad prawidtowej eksploatacji i
konserwacji urzadzen, przyjmowanie tylko ustabilizowa nych osadéw, prowadzenie bieigcych
przegladow eksploatacyjnych i konserwacji maszyn i urzadzen, co wydtuzy ich okres pracy.

Zaktad bedzie o$wietlony. Ograniczenie iloéci zuzycia energii nastapi poprzez wiasciwe
stosowanie lamp przeznaczonych do oéwietlania pomieszczern wewnetrznych oraz terenéw



zewnetrznych, stosowanie szczelnych opraw lamp zewnetrznych, ograniczanie czestego
wigczania i wylaczania.

4. Stosowanie technologii bezodpadowych i matoodpadowych oraz moiliwoéé odzysku
powstajacych odpadéw — prowadzone w zaktadzie procesy przetwarzania odpadéw polegajg
na recyklingu prowadzacym do utraty statusu odpadéw. Celem prowadzonych proceséw
przetwarzania osadéw Sciekowych jest uzyskanie produktu jakim bedzie nawoz lub polepszacz
gleby dopuszczony do obrotu.

Funkcjonowanie planowanego przedsigwzigcia dodatkowo zwigzanie bedzie z
wytwarzaniem odpadéw, powstajacych w trakcie obstugi tech nicznej i biurowej zaktadu. Beda
to odpady zaréwno niebezpieczne jak i inne niz niebezpieczne, ktdre magazynowane beda w
spos6b selektywny. Podjete zostang takie dziatania majace na celu ograniczenie iloéci
powstajacych odpadéw. Po nagromadzeniu odpady przekazywane bed3a odbiorcom
posiadajacym zezwolenia wymagane w ustawie o odpadach.

5. rodzaj, zasieg oraz wielkos¢ emisji — eksploatacja planowanego przedsiewzigcia nie bedzie
powodowaé przekroczefi w powietrzu atmosferycznym obowigzujgcych wartoséci stezen
zanieczyszczen i wartosci odniesienia poza rozpatrywanym terenem. Emitowany przez
transport samochodowy i prace maszyn roboczych hatas réwnies nie bedzie oddziatywat
negatywnie na elementy srodowiska zlokalizowane poza terenem przedsiewziecia.

6. wykorzystywanie poréwnywalnych proceséw i metod, ktére zostaly skutecznie zastosowane
w skali przemyslowej — rozwigzania techniczne przyjete zostaly wiasciwie i nie odbiegajg od
standardéw powszechnie stosowanych w kraju i za granicy dla takich samych proceséw
technologicznych. W zwigzku z tym nie przewiduje si¢ 2agrozenia dla gleby, powierzchni ziemi,
wod powierzchniowych i podziemnych oraz przyrody. Technologia ta nie stanowi #rédia
Znaczgcego negatywnego oddzialywania na $rodowisko.

7. Postep naukowo-techniczny — zastosowane zostang nowoczesne rozwigzania techniczne
polegajace m.in. na zainstalowaniu skrubera natryskowego do usuwania amoniaku i amin
emitowanych z reaktoréw higienizacji osadéw oraz systemu odprowadzania gazow
odoroczynnych do pieca obrotowego lub do biofiltréw. Instalacja jest zgodna z aktualng
wiedzg techniczng i najlepszymi znanymi technikami w zakresie zagospodarowania odpadéw.

Przyjeta technologia i instalacja spetniaja wymagania okreslone w art. 143 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska.

Zgodnie z art. 215 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz.
U. 2 2020 r. poz. 1219 ze zm.), organ whasciwy do wydania pozwolenia dokonuje analizy warunkéw
pozwolenia zintegrowanego niezwlocznie po publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej
konkluzji BAT odnoszacych sie do gléwnej dziatalnosci da nej instalacji, lecz nie pézniej niz w terminie
6 miesiecy od dnia publikacji.

Decyzjq Wykonawczg Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanowiono konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT odnosz3 sie do rodzajow instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catoici
okreslonych w pkt 5 ppkt 1 a-j, ppkt 3 a tiret 1,2,3,5, ppkt 3 b tiret 1,2,3,4, ppkt 5, pkt 6, ppkt 13
zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci (Dz. U. 22014 r. poz.1169) oraz wymienionych w zataczniku | do dyrektywy
2010/75/UE w brzmieniu:



— 5.1. Unieszkodliwianie lub odzyskiwanie odpadéw niebezpiecznych o wydajnoéci
przekraczajacej 10 ton dziennie obejmujace co najmniej jeden z nastepujgcych rodzajow
dziatalnosci:

a) obrébka biologiczna;

b) obrébka fizyczno-chemiczna;

¢) mielenie lub mieszanie przed poddaniem innemu rodzajowi dziatan wyszczegélnionych w
pkt 5.1i5.2 zatacznika | do dyrektywy 2010/75/UE;

d) przepakowanie przed poddaniem innemu rodzajowi dziatari wyszczegélnionych w pkt 5.1
i 5.2 zatacznika | do dyrektywy 2010/75/UE;

e) odzysk/regeneracja rozpuszczalnikow;

f) recykling/odzysk materiatéw nieorganicznych innych niz metale luz zwigzki metali;

g) regeneracja kwas6w lub zasad;

h) odzyskiwanie sktadnikéw stosowanych w celu ograniczenia zanieczyszczen;

i) odzyskiwanie sktadnikéw z katalizatoréw;

j) powtdrna rafinacja oleju lub inne sposoby ponownego wykorzystania oleju.

— 5.3. a) Unieszkodliwianie odpadéw innych niz niebezpieczne o wydajnosci przekraczajacej 50
to dziennie obejmujace co najmniej jeden z nastepujacych rodzajéw dziatalnosci, z wyjatkiem
dziatalnosci ujetej w dyrektywie Rady 91/271/EWG z dnia 21 maja 1991 r. dotyczacej
oczyszczania Sciekéw komunalnych (Dz. U. L 135 7 30.5.1991, s. 40):

(i) obrébka biologiczna;

(i)  obrébka fizyczno-chemiczna;

(iii)  obrébka wstepna odpadéw przeznaczonych do spalenia lub wspétspalenia;
(iv) obrébka popiotéw;

(v) obrébka w strzepiarkach odpadéw metalowych, w tym zuiytego sprzetu
elektrycznego
i elektronicznego oraz pojazdéw wycofanych z eksploatacji i ich czesci.

b) Odzysk lub kombinacja odzysku i unieszkodliwiania, odpadéw innych niz niebezpieczne
o0 wydajnosci przekraczajacej 75 ton dziennie z wykorzystaniem nastepujgcych dziatan
i z wylaczeniem dziatari objetych przepisami dyrektywy 91/271/EWG:
(i) obrébka biologiczna;
(ii) obrébka wstepna odpadéw przeznaczonych do spalenia lub wspdtspalenia;
(iii) obrébka popiotéw;

(iv) obrébka w strzepiarkach odpadéw metalowych, w tym zuiytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz pojazdéw wycofanych z eksploatacji i ich
czesci.

Jezeli jedynym rodzajem dziatalnosci zwigzanej z obrébkg odpadéw jest fermentacja beztlenowa, prég
wydajnosci dla tej dziatalnosci wynosi 100 ton dziennie.

— 5.5. Czasowe magazynowanie odpadéw niebezpiecznych, nieujetych w pkt 5.4 zatacznika | do
dyrektywy 2010/75/UE w oczekiwaniu na dziatalnoé¢ ujeta w pkt 5.1, 5,2, 5.4 i 5.6 zatgcznika |
do dyrektywy 2010/75/UE o catkowitej pojemnosci przekraczajacej 50 ton, z wyjatkiem
Czasowego magazynowania w oczekiwaniu na zbiérke w miejscu wytworzenia odpadéw.

Ponizej w tabeli odniesiono sie do BAT, ktére dotycza instalacji do przetwarzania odpadéw
planowanej do realizacji w ramach przedsiewziecia bedacego przedmiotem raportu.



Tabela 1. Ocena spetnienia wymagar najlepszych dostepnych technik opisanymi w konkluzjach BA T przez
instalacje do przetwarzania odpadéw.

Konlduzje BAT

Sposéb realizacji

|. zaangazowanie kierownictwa,
w tym kadry kierowniczej wyiszego szczebla

Il. okreslenie przez kierownictwo polityki ochrony
$rodowiska, ktéra obejmuje ciggte doskonalenie
efektywnosci srodowiskowej instalacji

lli. planowanie i ustalanie niezbednych procedur,
celow

i zadari w powiazaniu z planami finansowymi i
inwestycjami

IV. wdrozenie procedur ze szczegbinym
uwzglednieniem:

a. struktury i odpowiedzialnosci

b. rekrutacji, szkoler, Swiadomosci i kompetenciji
c. komunikacji

d. zaangazowania pracownikow

e. dokumentacji

f. wydajnej kontroli procesu

g. programéw obstugi technicznej

h. gotowosci na sytuacje awaryjne i reagowania na
nie

i. zapewnienia zgodnosci

Z przepisami dotyczgcymi Srodowiska

BAT 1

V. sprawdzanie efektywnosci

i podejmowanie dziatari korygujacych ze
szczegblnym uwzglednieniem:

a. monitorowania i pomiarow

b. dziatan naprawczych

i zapobiegawczych

¢. prowadzenia rejestrow

d. niezaleznego audytu wewnetrznego lub
zewngtrznego w celu okreslenia, czy system
zarzgdzania jest zgodny

z zaplanowanymi ustaleniami oraz czy jest
wiadciwie wdrozony

i utrzymywany

VI. przeglad systemu zarzgdzania srodowiskowego
przeprowadzany przez kadre kierowniczg wyzszego
szczebla pod katem statej przydatnosci systemu,
|_jego prawidiowosci i skutecznosci

VIl. sledzenie rozwoju czystszych technologii

Viil. uwzglednienie — na etapie projektowania
nowego zespotu urzadzeri i przez caly okres jego
eksploatacji — skutkéw dla $rodowiska
wynikajgcych

z likwidacji zespotu urzadzeri na etapie
projektowania nowej instalacji

IX. regularne stosowanie sektorowej analizy
réwnawczej

X. zarzadzanie strumieniem odpadéw

XI. wykaz strumieni $ciekow
i gazow odlotowych

XIl. plan zarzgdzania pozostatosciami

Xlll. plan zarzgdzania w przypadku awarii

XIV. plan zarzgdzania odorami

W spéice planowane jest wdrozenie systemu
zarzadzania $rodowiskowego. W systemie
zawarte beda wymagania BAT 1, w zakresie
dotyczacym zaktadu, w tym:

* szkolenie, ksztalcenie i motywowanie
personelu i obstugi,

® optymalizacja kontroli i sterowania
procesami,

* wdrozenie systemu rozwigzan technicznych
majacych na celu ograniczenie oddziatywania
zaktadu na $rodowisko w zwiazku z
prowadzong dziatalnoécia,

* wdrazanie nowoczesnych technologii
minimalizujacych oddziatywanie na
srodowisko,

® opracowanie i wdrozenie procedur majacych
na celu organizacje pracy, w taki sposéb aby
prowadzona dziatalnosé byta bezpieczna dla
zdrowia i zycia ludzi oraz $rodowiska,

* prowadzenie racjonalnej gospodarki
surowcami i materiatami,

* prawidiowa eksploatacja urzadzer, zgodna
Z przeznaczeniem i wytycznymi producenta

* dbanie o stan techniczny maszyn i urzadzers,
poprzez okresowe kontrole ich sprawnosci,
szczelnosci uktadéw oraz ich konserwacje
i naprawy,

* nadzér nad poprawnoscia przebiegu procesu
oraz kontrolowaniu parametréw pracy
urzgdzen technologicznych,

* selektywne magazynowanie poszczegdlnych
rodzajéw odpadéw, w sposéb
uporzgdkowany w miejscach na ten cel
wyznaczonych,

* zagospodarowanie odpadéw zgodnie
z hierarchig gospodarowania odpadami
okreslong ustawg o odpadach.

Instalacja zostanie wyposaiona w urzadzenia
oczyszczajace w stopniu zabezpieczajgcym przed
emisjg substancji odorogennych. Magazynowanie
przeznaczonych do przetwarzania osadéw
Sciekowych jest planowane w nieckach
potozonych wewnatrz hali wyposazonej w zespot
wentylatoréw utrzymujacych w hali podciénienie,
Gazy z niecek i hali wapnowania osadéw bedg
odciggane i odprowadzane do pieca obrotowego
jako powietrze podmuchowe lub do
projektowanej stacji czterech biofiltréow, w
ktérych zostang oczyszczone w dostatecznym
stopniu.

Zastosowane rozwigzania sprawia, e plan
zarzgdzania odorami nie bedzie wymagany.
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XV. plan zarzadzania hatasem
i wibracjami

Jak wynika z raportu dopuszczalne poziomy
hatasu w $rodowisku zaréwno w porze dziennej
jak i nocnej beda dotrzymane. Opracowanie i
wdrozenie planu zarzgdzania hatasem, nie
bedzie wiec konieczne.

Bedg spefnione wymagania BAT.

BAT 2

a. Opracowanie i wdrozenie procedur

charakterystyki odpadéw i procedur
poprzedzajgcych ich odbiér

b. Opracowanie i wdrozenie procedur odbioru

c. Opracowanie i wdrozenie systemu $ledzenia
oraz wykazu odpadéw

d. Opracowanie i wdrozenie systemu zarzadzania
jakoscig odpadéw z przetworzenia

e. Zapewnienie segregacji odpadéw

f. Zapewnienie zgodnosci odpadéw przed
zmieszaniem lub sporzgdzeniem mieszanki
odpadow

g. Sortowanie dostarczanych odpadéw statych

Nastgpi wdroZenie procedur zarzadzania
strumieniem odpad6w zgodnie z wymogami BAT
2 Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147,
poprzez:

- (ad. lit. a, b) opracowanie i wdrozenie procedur
charakterystyki odpadéw i procedur
poprzedzajacych ich odbiér, w tym zbieranie od
nowych dostawcéw danych dot. odpadéw,
przeprowadzanie wstepnych testéw na prébnej
partii, (przyjmowanie do procesu biologicznego
przetwarzania osadéw ustabilizowanych i
wstepnie odwodnionych), badanie jakosci
wytworzonego produktu.

- (ad. lit. c, d) opracowanie i wdrozenie systemu
zarzgdzania jakoscig przyjmowanych do
przetwarzania, w tym: posiadanie systemu
starannej weryfikacji odpadéw pod katem ich
sktadu i niebezpieczeristwa, inspekcja wizualna i
kontrola jakosci, prowadzenie biezacych
rejestréw ilosciowych odpadéw poddawanych
procesom przetwarzania i wytwarzanych
odpaddw,

- biezgca kontrola jakosci wytworzonego
produktu (nawozu lub $rodka poprawiajacego
wiasciwosci gleby) inspekcja wizualna i kontrola
jakosci pod katem spetniania wymagan
pozwolenia na wprowadzanie uzyskanego
produktu do obrotu, prowadzenie biezacych
rejestrow ilosciowych i jakosciowych uzyskanego
produktu.

- (ad. lit. e, f, g) odpady o podobnej
charakterystyce i wiasciwosciach beda
magazynowane tgcznie, dla odpadéw o réinej
charakterystyce bedg wyznaczone oddzielne
miejsca magazynowania. W opracowanej
procedurze wskazany zostanie maksymalny
mozliwy czas magazynowania odpadéw i miejsca
magazynowania. Mieszane bedg mogly by¢
odpady o podobnej charakterystyce i
wiasciwosciach, ktére tacznie trafia¢ beda do
procesu przetwarzania. Prowadzone bedzie
sortowanie dostarczanych odpadéw statych oraz
odpadéw wytwarzanych w procesie
przetwarzania w tym: inspekcja wizualna,
wysortowanie odpadéw nie nadajgcych sie do
dalszego przetworzenia, lub odpadéw
surowcowych nadajgcych sie do recyklingu w celu
skierowania ich do dalszego przetworzenia.
Zgodnie z opracowang procedura.
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Bedg spetnione wymagania BAT.
I informacje dotyczace charakterystyki odpadéw, System zarzadzania srodowiskowego bedzie

ktére maja zostac przetworzone, oraz proceséw
przetwarzania odpadéw w tym:

a. uproszczone schematy sekwencji procesow
pokazujace pochodzenie emisii;

b. opisy technik zintegrowanych z procesem oraz
metod oczyszczania Sciekéw/ gazéw odlotowych u
zrodta, w tym ich skutecznosci

Il. Informacje na temat cech charakterystycznych
Sciekow, takie jak:

a. wartosci $rednie i zmienno$¢ przeptywu, pH,
temperatury i konduktywnosci;

b. $rednie stezenie i wartosci tadunkéw danych
substanciji i ich zmiennos¢ (np. ChZT/OWO, Formy
azotu, fosfor, metale, ssole, substancje
priorytetowe/ mikrozanieczyszczenia);

c. dane dotyczace bioeliminacji (np. BZT, stosunek
BZT do ChZT, test Zahn-Wellensa, biologiczny
potencjat inhibicyjny (np. inhibicja osadu

uwzgledniac informacje dotyczace prowadzonych
proceséw przetwarzania, w tym wskazanie
sekwencji proceséw i emisii.

Dia $ciekéw przemystowych pochodzacych z
procesu biologicznego przetwarzania osadéw,
kierowanych do zbiornikéw bezodptywowych,
przed ich odprowadzeniem do kanalizacji,
zostanie opisana technika zintegrowana z
procesem. Prowadzony bedzie staly monitoring
iloci i jakosci powstajgcych $ciekow
przemystowych obejmujacy rodzaje powstajacych
sciekéw, ich stan i skfad, stezenia zanieczyszczeri
w Sciekach. Zakres analiz zostanie ustalony z
odbiorcg sciekéw przemystowych i w pozwoleniu
wodnoprawnym wydanym przez RZGW w
Bialymstoku na wprowadzanie do urzadzeri
kanalizacyjnych innego podmiotu $ciekéw
przemystowych zawierajgcych substancje

BAT 3 | czynnego)). szczegolnie szkodliwe dla Srodowiska wodnego,
gdyz w zakladzie nie bedzie miat miejsca
bezposredni zrzut $ciekéw do zbiornika wodnego.
Bedj spefnione wymagania BAT.

Ill. informacje na temat cech charakterystycznych | System zarzagdzania $rodowiskowego w zakresie

strumieni gazéw odlotowych, takie jak: emisji do powietrza bedzie obejmowat:

a. wartosci Srednie i zmienno$¢ przeptywu oraz * Ewidencje Zrédet emisji i ich czasu pracy,

temperatury * Jakosciows i ilosciowg ewidencje emisji do

b. $rednie stezenie i wartosci tadunkéw danych powietrza.

substancji i ich zmienno$¢ (zw. org, TZO, PCB) Zakres wymaganych danych wynika z charakteru

c. palnoé¢, gérna i dolna granica palnosci, instalacji, jej ewentuainego wptywu na

reaktywnos¢ srodowisko oraz rodzaju i ilosci przetwarzanych

d. obecnos¢ innych substancji mogacych wplywaé odpaddw.

na uktad oczyszczania gazu odlotowego lub Podczas wprowadzania gazéw i pyléw do

bezpieczeristwo zespotu urzadzeri (tlen, azot, para | powietrza prowadzacy instalacje jest zobowigzany

wodna, pyt) zapewni¢ okreslone parametry przeptywu,
predkosci i temperatury wylotowej gazéw.
Bedg spefnione wymagania BAT.

a. zoptymalizowane miejsce magazynowania Ograniczenie ryzyka Srodowiskowego zwigzanego
z magazynowaniem odpaddw, zgodnie z

b. odpowiednia pojemnos¢ magazynowania wymogami BAT 4 Decyzji Wykonawczej Komisji
(UE) 2018/1147, bedzie realizowane poprzez:

C. bezpieczna obstuga miejsca magazynowania - zoptymalizowanie miejsc magazynowania

~ - (rozdzielenie miejsc magazynowania odpadéw
d. wydzielony obszar do magazynowania 5 .
BATA4 | pows‘;epowa:ia z opakowanymi odpadami PITYRROWRIER o prsktwiotaesits T odpadde

niebezpiecznymi

wytwarzanych),

- odpowiednig pojemnos$¢ magazynowa,

- bezpieczng obstuge miejsc magazynowania, w
tym: oznakowanie miejsc zatadunku

i roztadunku oraz magazynowania odpadéw
(niecki, kontenery, boksy), przechowywanie
pojemnikéw i beczek w bezpieczny sposéb,
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- wydzielenie obszaru do magazynowania

i postepowania z odpadami niebezpiecznymi
(odpady niebezpieczne beda magazynowane w
wydzielonym obszarze na terenie zaktadu).

Beda spetnione wymagania BAT.

Procedury postepowania z odpadami
i przemieszczania odpadéw

Bedj stosowane procedury w zakresie
postgpowania z odpadami i przemieszczania
odpadéw w ramach systemu zarzadzania
srodowiskowego.

Bedzie stosowany elektroniczny system rejestracji

BAT S5 wszystkich odpadéw przyjmowanych do
przetwarzania oraz wytwarzanych w zwigzku z
eksploatacjq instalacji do przetwarzania jak i
powstajacych w procesie przetwarzania (petne
udokumentowanie odpaddw).
Bed3 spelnione wymagania BAT.
W przypadku istotnych emisji do wody okreslonych | Dia éciekéw przemystowych powstajacych z
w wykazie $ciekéw (zob. BAT 3), w ramach BAT procesu biologicznego przetwarzania odpadéw
nalezy monitorowac kluczowe parametry procesu kierowanych do zbiornikéw bezodptywowych
(np. przeplyw éciekéw, pH, temperature, | przed ich odprowadzeniem do kanalizacji (zrzut
konduktywnos¢, BZT) w kluczowych lokalizacjach posredni) beda monitorowane kluczowe
(np. w miejscu doplywu do instalacji oczyszczania parametry procesu takie jak przeptyw $ciekow
wstepnego lub odptywu z tej instalacji, w miejscu | oraz charakterystyczne dia procesu przetwarzania
doplywu do instalacji oczyszczania koricowego, w | parametry jakosciowe. Prébki éciekéw do badania
miejscu, w ktérym emisja opuszcza instalacje). w zakresie wymaganych parametréw pobierane
BAT beda ze zbiof:nikow bezodplyv‘vowych. Zakres
6 analiz zostanie ustalony z odbiorcg $ciekéw
przemystowych i w pozwoleniu wodnoprawnym
wydanym przez RZGW w Biatymstoku na
wprowadzanie do urzadzeri kanalizacyjnych
innego podmiotu $ciekéw przemystowych
zawierajgcych substancje szczegéinie szkodliwe
dla érodowiska wodnego, gdyz w zakiadzie nie
bedzie miat miejsca bezposredni zrzut éciekéw do
zbiornika wodnego.
Bedg spetnione wymagania BAT.
W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje do | Zakres analiz zostanie ustalony z odbiorcg $ciekéw
wody co najmniejz podang ponizej czestotliwoscia przemystowych i w pozwoleniu wodnoprawnym
i zgodnie z normami EN. Jeieli normy EN sq | wydanym przez RZGW w Biatymstoku na
niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowac¢ normy wprowadzanie do urzadzen kanalizacyjnych
ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe | innego podmiotu $ciekéw przemysfowych
normy zapewniajace uzyskanie danych o | zawierajacych substancje szczegéinie szkodliwe
réwnowaznej jakosci naukowej. dla Srodowiska wodnego, gdy: w zaktadzie nie
BAT bedzie miat miejsca bezposredni zrzut éciekéw do
7 zbiornika wodnego.

Czestotliwo$¢ badania azotu ogdlnego, fosforu
ogodlnego i zawiesiny ogdlnej s3 wymagane dla
biologicznego przetwarzania odpadéw wylacznie
w przypadku zrzutu bezposredniego — nie ma
zastosowania dla przedmiotowej instalacji.

Warunki BAT 7 nie dotycza.

10
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W ramach BAT nalezy monitorowac emisje
zorganizowane do powietrza:

<emisje wybrane dia biologicznego
przetwarzania>:

H:S, brak dostepnej normy EN
(Mozna zamiast tego monitorowa¢ stezenie

Emisje zorganizowane do powietrza bedg
monitorowane zgodnie z normami i
czestotliwoscig wskazang w BAT 8 dla instalacii.

W przypadku biologicznego przetwarzana

odpadéw prowadzony bedzie wymagany BAT 8
monitoring w zakresie:

H2S i NHs raz na szes¢ miesiecy lub

stezenie odorow raz na szes¢ miesiecy
Czestotliwosci monitorowania mozna ograniczyc,
Jjezeli poziomy emisji okazujq sie wystarczajqco

BAT 8 | odoréw, ) stabilne.
NHs, brak dostepnej normy EN ) )
(Mozna zamiast tego monitorowa¢ stezenie Beda speinione wymagania BAT.
odoréw)
Stezenie odoréw, zgodnie z normg EN 13725
(Zamiast monitorowania stezenia odoréw mozna
monitorowac NHs i H2S)
W ramach BAT nalezy monitorowa¢ co najmniej Nie dotyczy, w zwigzku z prowadzonym procesem
raz w roku emisje rozproszone zwigzkéw przetwarzania nie beda stosowane
organicznych do powietrza powstajace w wyniku rozpuszczalniki.
regeneracji zuzytych rozpuszczalnikow,
dekontaminaciji sprzetu zawierajacego TZO przy
BAT9 | :
uzyciu rozpuszczalnikéw oraz fizyczno-
chemicznego przetwarzania rozpuszczalnikow w
celu uzyskania lepszych wiaéciwosci kalorycznych,
stosujac jedng z ponizszych technik lub ich
kombinacje
W ramach BAT nalezy okresowo monitorowa¢ Ze wzgledu na specyfike instalacji i zastosowanych
emisje odorow. technologii (magazynowanie i przetwarzanie
Emisje odoréw mozna monitorowaé zgodnie z: odpadéw w zamknietych pomieszczeniach), nie
normami EN, normami ISO, normami krajowymi przewiduje sie uzasadnionej ucigzliwosci
lub innymi miedzynarodowymi normami odorowej w obiektach wrazliwych. W
zapewniajacymi uzyskanie danych bezposrednim sasiedztwie planowanego
o réwnowaznej jakosci naukowej przedsiewziecia nie wystepuje zabudowa
BAT | w przypadku stosowania alternatywnych metod, mieszkaniowa, ani inne obiekty wrazliwe. Analiza
10 w przypadku ktérych niedostepne sa normy EN zagadnienia uwzgledniona zostanie w systemie
(np. oszacowanie wplywu odordéw). zarzadzania srodowiskiem.
Czestotliwos¢ monitorowania okresla sie w planie
zarzadzania odorami (zob. BAT 12). Warunki BAT 10 nie dotycza.
Zastosowanie ogranicza sie do przypadkéw,
w ktérych oczekuie sie, 7e w obiektach wrazliwych
odczuwana bedzie lub zostanie uzasadniona
dokuczliwos¢ odoréw.
W ramach BAT monitoruje sie roczne zuzycie Bedzie prowadzony monitoring proceséw
wody, energii i surowcow, a takie roczne technologicznych w ponizszym zakresie:
BAT wytwarzanie pozostatosci i Sciekdw, z - kontrola eksploatacji i stanu technicznego
11 czestotliwoscig co najmniej raz w roku. urzgdzen i instalacji technologicznych,

Monitorowanie obejmuje bezposrednie pomiary,
obliczenia lub rejestracje, np. za pomoca
odpowiednich licznikéw lub faktur. Monitorowanie

- kontrola podstawowych parametréw proceséw
technologicznych,
- kontrola zuzycia energii elektrycznej,

i x|
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jest prowadzone na najbardziej odpowiednim
poziomie (np. na poziomie procesu lub
zaktadu/instalacji) i uwzglednia wszelkie istotne
zmiany w zaktadzie/instalacji.

- kontrola ilosci pobieranej wody,

- kontrola ilosci zuzywanych paliw,

- kontrola ilosci wytwarzanych $ciekéw,

- kontrola rodzajéw i ilosci wytwarzanych
odpadéw,

- kontrola rodzajéw i iloéci przetwarzanych

od oraz od arzanych w
procesie przetwarzania.
Bedg spetnione wymagania BAT.

W celu zapobiegania wystepowaniu emisji odoréw
lub, jezeli jest to niemotzliwe, ich ograniczenia, w
ramach BAT nalezy opracowaé i wdrozy¢ plan
zarzgdzania odorami, stanowigcy czes$¢ systemu
zarzgdzania Srodowiskowego (zob. BAT 1)

i obejmujgcy wszystkie ponizsze elementy, oraz
dokonywat jego regularnych przegladéw:

— protokét zawierajacy dziatania

i harmonogram,

— protokét monitorowania odorow okreslony

w BAT 10,

W przypadku instalacji plan zarzagdzania odorami
nie jest wymagany, lokalizacja na terenach
przemystowych z dala od obiektéw wrazliwych,
prowadzenie proces6w przetwarzania oraz

magazynowania odpadéw w zamknietych
pomieszczeniach.

Warunki BAT 12 nie dotycza.

31- — protokét reagowania na stwierdzone przypadki
wystgpienia odoréw, np. skargi, — program
zapobiegania wystepowaniu odoréw
i ich ograniczania, majacy na celu okre$lenie ich
zrédet; okresdlenie udziatu poszczegéinych zrédet
oraz wdrozenie srodkow zapobiegawczych lub
ograniczajacych.
Zastosowanie ogranicza sie do przypadkéw,
w kt h oczekuije sie, 7e w obi wrazliwych
odczuwana bedzie lub zostanie uzasadniona
dokuczliwos¢ odoréw
W celu zapobiegania emisjom odoréw lub, jezeli W zakiadzie minimalizowany bedzie czas
jest to niemozliwe, ich ograniczenia w ramach BAT | magazynowania odpaddw przeznaczonych do
nalezy stosowac¢ jedng z nastepujacych technik lub przetworzenia. Z uwagi na lokalizacje instalacji z
BAT | ich kombinacje: daleka od obiektéw wrazliwych oraz prowadzenie
3 a. Minimalizowanie czasu magazynowania procesOw przetwarzania i magazynowania
b. Stosowanie przetwarzania chemicznego odpadéw w zamknigtych pomieszczeniach
¢. Optymalizacja przetwarzania tlenowego warunki BAT 13 nie majq zastosowania.
Zapobieganie emisjom rozproszonym do W zakfadzie wdrozona zostanie technika opisana
powietrza: w BAT 14a, tj. minimalizowanie liczby
a. Minimalizowanie liczby ewentualnych irédet ewentualnych Zrédet emisji rozproszonych
emisji rozproszonych poprzez prowadzenie proceséw przetwarzania w
b. Dobér i stosowanie sprzetu o wysokim poziomie | Zamknietych pomieszczeniach i urzadzeniach
integralnosci (nieckach), minimalizacje ilosci miejsc
31- c. Zapobieganie korozji :;:Eﬁi:mzmm:owama o::f)addw,

d. Ograniczenie rozprzestrzeniania, gromadzenie
i przetwarzanie emisji rozproszonych

e. Nawilzanie

f. Obstuga techniczna

8. Czyszczenie terendw, na ktérych przetwarzane
i magazynowane s3 odpady

Stosowana bedzie technika opisana w BAT 144, tj.
ograniczenie rozprzestrzeniania, gromadzenie i
przetwarzanie emisji rozproszonych — obrébka i
przetwarzanie odpadéw i materiatow, ktére moga
generowac emisje rozproszone, prowadzone
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Konkluzje BAT

Sposéb realizacii

h. Program wykrywania i eliminowania
nieszczelnosci (LDAR)

bedzie w obiektach zamknietych lub
obudowanych urzgdzeniach (np. nieckach).

Wdrozona bedzie takze technika 14g: regularne
czyszczenie catego terenu, na ktérym
przetwarzane bedg odpady (hala, magazyny,
urzgdzenia, tasmy, komory) — uwzglednione w
zaktadowych procedurach.

Wdrozona bedzie takie technika 14fi h —
prowadzone beda biezace kontrole i konserwacje
maszyn i urzadzer. Ewentualne nieszczelnosci
beda na biezgco usuwane, a stale prowadzony
nadzér nad sprawnoscia maszyn i urzadzen
zapewni bezpieczne i bezawaryjne ich

uzytkowanie.

Bedg spetnione wymagania BAT.
15. W ramach BAT spalanie gazu w pochodni Nie dotyczy, praca instalacji nie przewiduje
nalezy stosowac wylacznie ze wzgledow spalania gazu w pochodni.

bezpieczeristwa lub w przypadku warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

BAT (np. przy rozruchu i wyfaczaniu), wykorzystujac

15i obie ponizsze techniki.

16 16. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza
pochodzace z pochodni w przypadkach, w ktérych
spalanie gazu w pochodni jest nieuniknione, w
ramach BAT nalezy stosowac obie poniisze
techniki.
W celu zapobiegania wystepowaniu emisji hatasu Wykonywane beda pomiary emisji hatasu poza
i wibracjom lub, jezeli jest to niemozliwe, ich zaktadem na najblizszych terenach akustycznie
ograniczenia, w ramach BAT nalezy opracowa¢, chronionych z czestotliwoscig raz na dwa lata
wdrozy¢ i dokonywat regularnych przegladéw zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w tym
planu zarzadzania hatasem i wibracjami w ramach | zakresie.

BAT systemu zarzgdzania $rodowiskowego (zob. BAT 1),

17 ktory obejmuje wszystkie nastepujace Ze wzgledu na specyfike technologii, nie
elementy(...). przewiduje sie ucigzliwoéci emitowanego hatasu i

wibracji. Analiza zostanie uwzgledniona w

Zastosowanie ogranicza sie do przypadkéw, w systemie zarzadzania Srodowiskowego.
ktérych przewiduie sie, 7e w obiektach wrazliwych
odczuwana bedzie lub zostanie uzasadniona Ze wzgledu na brak uciazliwoéci, warunki BAT 17
dokuczliwo$¢ hatasu lub wibraciji. nie dotycza.
W celu zapobiegania emisjom hatasu i wibracjom Spétka przestrzegac bedzie zasad prawiditowej
lub, jezeli jest to niemotzliwe, ich ograniczenia, eksploatacji i konserwacji urzadzen.
w ramach BAT nalezy stosowac jedng z
nastepujacych technik lub ich kombinacje: Dokonywane bedg okresowe kontrole sprawnosci
2. Wiakciwa lokalizacjs urzadzer ;:;;r;trole tec?mczne urzadzeri wchodzacych w
v instalacji.
i budynkéw

xT b. Srodki operacyjne Eksploatowanie maszyn i urzadzen

c. Mato hatasliwy sprzet

d. Sprzet stuzacy do kontroli hatasu i wibracji

e. Redukcja hatasu

technologicznych prowadzone bedzie zgodnie z
DTR.

Zapewniona bedzie odpowiednio
wykwalifikowana i przeszkolona kadry.

Bedj speinione wymagania BAT.
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Konkluzje BAT

Sposob realizacji

Aby zoptymalizowa¢ zuzycie wody, zmniejszy¢ iloéé
wytwarzanych Sciekéw oraz aby zapobiec lub,
jezeli nie jest to wykonalne, aby ograniczy¢ emisje
do gleby i wody, w ramach BAT nalezy stosowa¢
odpowiednig kombinacje ponizszych technik.

a. Gospodarka wodna

b. Recyrkulacja wody

c. Powierzchnia nieprzepuszczalna

Na terenie zakiadu istnieje segregacja $ciekéw to
jest rozdziat $ciekéw przemystowych od wéd
opadowych. Scieki przemystowe z instalacji
biologicznego przetwarzania odpadéw bedg
zbierane w zamknigtych, szczelnych zbiornikach
skad nadmiar wywozony bedzie na oczyszczalnie
W oparciu o pozwolenie wodnoprawne, ktére
nalezato bedzie uzyskac.

Wody opadowe z terenéw uszczelnionych
(parkingi, place manewrowe) zbierane
zorganizowanym systemem kanalizacji
wewngtrznej, po podczyszczeniu bedg

BAT "4 Techniki ograniczania prawdopodobienstwa odprowadzane do otwartego zbiornika, ktéry
19 przelewdw i awarii zbiornikéw i pojemnikéw oraz | Pelnic bedzie funkcje zbiornika retencyjnego i
ich wplywu rezerwe wody na potrzeby p-poz.
e. Zadaszenie obszaréw magazynowania i
przetwarzania odpadéw kaOR\[wane beda pﬂeglady iﬂstaiacji
wodociggowej i bedzie ona utrzymywana w
f. Segregacja sciekow sprawnosci i szczelnosci.
g. Odpowiednia infrastruktura odwadniajaca Obszary przetwarzania i magazynowania
h. Przepisy dotyczace projektowania R T
i konserwacji umozliwiajgce wykrycie i naprawe Beda spetnione wymagania BAT.
wyciekow
i. Odpowiednia pojemno$¢ zbiornika buforowego
Aby ograniczy¢ emisje do wody, Wody opadowe przed skierowaniem do
w ramach BAT nalezy oczyszcza¢ wode, stosujac otwartego, szczelnego zbiornika ewaporacyjnego,
odpowiednig kombinacje ponizszych technik: gromadzgcego rezerwe wody na potrzeby p-poz.
- oczyszczanie wstepne i pierwotne beda wstepnie podczyszczane w separatorze
- fizyczno- chemiczne przetwarzanie substancji ropopochodnych z osadnikiem.
- przetwarzanie biologiczne Scieki technologiczne oczyszczane beda
- usuwanie azotu w oczyszczalni Sciekéw, jednak przed ich
- usuwanie substancji statych wywiezieniem do oczyszczalni gromadzone beda
w szczelnych zbiornikach bezodptywowych, w
BAT ktérych zachodzi¢ bedzie proces sedymentacii.
20 Zbiorniki bedg regularnie czyszczone ze
zbierajgcych sie na dnie ciat statych. Wytworzone
w ten sposéb odpady przekazywane beda do
uprawnionych odbiorcow.
W BAT nie okreslono pozioméw emisji w
odniesieniu do zrzutéw posrednich do odbiornika
wodnego dla biologicznego przetwarzania
odpadéw.
Beda spefnione wymagania BAT.
Aby zapobiec skutkom awarii System zarzadzania Srodowiskowego bedzie
i incydentéw dla srodowiska lub je ograniczy¢, w zawierat plan zarzadzania w przypadku awarii
ramach BAT nalezy stosowa¢ wszystkie ponizsze zawierajacy opis stosowanych srodkéw ochrony,
techniki w ramach planu zarzadzania w przypadku | zarzadzania emisjami powstajgcymi w wyniku
BAT awarii (zob. BAT 1). incydentéw i awarii. Prowadzony bedzie rejestr i
21 a. Srodki ochrony ocena incydent6w i awarii.

b. Zarzgdzanie emisjami powstajacymi w wyniku
incydentow/awarii

c. System rejestracji i oceny incydentéw/awarii

Beda spetnione wymagania BAT.
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Konkluzje BAT

Sposoéb realizacji

Aby zapewnic efektywne wykorzystanie
materiatéw, w ramach BAT nalezy zastepowac
materiaty odpadami.

Odpady wykorzystuje sie zamiast innych

Technologia nie przewiduje mozliwosci
zastepowania materialéw odpadami.
Prowadzony proces biologicznego przetwarzania
odpadéw prowadzi¢ bedzie do powstania

BAT materiatéw do przetwarzania odpadow (np. do produktu jakim jest nawoz lub $rodek
22 regulacji pH stosuje sie zasady lub kwasy poprawiajgcy wiasciwosci gruntdw, a wiec jest
odpadowe, jako spoiwa uzywa sie popiotow procesem prowadzgcym do utraty statusu
lotnych). odpadoéw.
Warunki BAT 22 nie dotycza.
Aby zapewni¢ efektywne zuzycie energii, w ramach | Zapewnienie efektywnego zuzycia energii bedzie
BAT nalezy stosowac obie ponizsze techniki: realizowane poprzez definiowanie i obliczanie
okreslonego zuzycia energii, ustalenie kluczowych
a. Plan racjonalizacji zuzycia energii wskaznikow wydajnosci w stosunku rocznym
(MWh/tone przetworzonych odpadéw).
BAT | b, Rejestr bilansu energetycznego Wyznaczenie wskaZnikow energochtonnosci
23 procesdw, optymalizacja pracy instalacji pod
katem energochtonnosci.
Efektywne wytwarzanie i wykorzystywanie
energii.
Bedg spetnione wymagania BAT.
Aby ograniczyc¢ ilos¢ odpadéw wysytanych do Stosowana w zakfadzie technika: w miare
unieszkodliwiania, w ramach BAT nalezy moiliwosci planuje sie ponowne wykorzystywanie
zmaksymalizowaé ponowne wykorzystanie opakowan.
BAT opakowar w ramach planu zarzadzania
24 pozostatoéciami (zob. BAT 1). System zarzgdzania Srodowiskowego bedzie
zawieral plan zarzadzania pozostatosciami.
Bedg speinione wymagania BAT.
Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pyléw oraz Nie dotyczy instalacji biologicznego przetwarzania
metali zawartych w pyle, PCDD/F odpadow.
i dioksynopodobnych PCB,
w ramach BAT nalezy stosowac BAT 14d oraz jedng | Warunki BAT 7 nie dotycza.
z ponizszych technik lub ich kombinacje.
::T a. Cyklon
b. Filtr tkaninowy
¢. Oczyszczanie na mokro
d. Wtrysk wody do strzepiarki
Poziom emisji:
Pyt 2-5 mg/Nm?
BAT Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do Nie dotyczy instalacji biologicznego przetwarzania
26 - mechanicznej obrébki odpadéw metalowych w odpaddow.
29 strzepiarkach
Warunki BAT 26-29 nie dotyczg.
Aby zapobiec emisjom spowodowanym przez Nie dotyczy instalacji biologicznego przetwarzania
BAT wybuchy podczas przetwarzania WEEE odpadow.
30 zawierajacego VFC i/lub VHC, w ramach BAT nalezy
stosowac jedng z ponizszych technik. Warunki BAT 30 nie dotycza.
BAT Ograniczenie emisji zwigzkow organicznych do Nie dotyczy instalacji biologicznego przetwarzania
31 powietrza, w ramach BAT nalezy stosowac BAT 14d | odpaddw.

oraz jedng z ponizszych technik lub ich kombinacje
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Konkluzje BAT

Sposaéb realizacji

Poziom emis;ji:
Catkowite LZO: 10-30 mg/Nm?

Warunki BAT 31 nie dotycza.

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do

Nie dotyczy instalacji biologicznego przetwarzania

BAT mechanicznego przetwarzania WEEE odpadow.
32 Zawierajgcego rtec
Warunki BAT 32 nie dotycza.
Ograniczenie emisji odoréw oraz poprawienie Zostang wprowadzone procedury poprzedzajace
ogolnej efektywnosci $rodowiskowej, w ramach odbiér odpadéw dostarczonych do przetworzenia.
BAT BAT nalezy dokonywac¢ selekcji odpadow Przyjmowane do przetwarzania osady $ciekowe
33 dostarczanych do przetworzenia. beda ustabilizowane i czeéciowo odwodnione.
Szczeg6towo opisano w BAT 2.
Beda spefnione wymagania BAT.
Ograniczenie emisji zorganizowanych pytu, W procesie przetwarzania odpadéw w celu
zwigzkow organicznych oraz zwigzkow ograniczenia zwigzkéw zapachowych, w tym H.S i
zapachowych, w tym H:S i NHs, do powietrza NHs stosowany bedzie filtr biologiczny (biofiltr).
nalezy stosowac jedng z ponizszych technik lubich | Kaidy z trzech emitoréw wyposazony bedzie
kombinacje. réwniez w zbiornik skroplin petniacy funkcje
a. Adsorpcja skrubera wodnego pochtaniajacego czeéé
BAT b. Filtr biologiczny emitowanego amoniaku (oczyszczanie na mokro).
4 c. Filtr tkaninowy . .
d. Utlenianie termiczne Beda spefnione wymagania BAT.
e. Oczyszczanie na mokro
Poziom emisji:
NHs: 0,3-20 mg/Nm?
Stezenie odoréw: 200-1000 oug/Nm3
Ograniczenie wytwarzania $ciekéw oraz zuzycia Magazynowanie osadow przed przetwarzaniem
wody, w ramach BAT nalezy stosowac¢ wszystkie oraz proces wstepnego przygotowania osadow
wymienione ponizej techniki. sciekowych prowadzony bedzie w zamknietych i
a. Segregacja Sciekdw zadaszonych nieckach, skad scieki przemystowe
b. Recyrkulacja wody odprowadzane bedg do szczelnych zamknietych
c. Ograniczenie powstawania odciekéw do zbiornikéw, w zwigzku z powyiszym ewentualnie
minimum powstajace odcieki nie bedg taczy¢ sie z wodami
opadowymi. W procesie biologicznego
przetwarzania nie bedzie wykorzystywana woda z
wiasnego ujecia. Powstajaca w procesie
przetwarzania (reaktory i przenosniki produktu)
para wodna bedzie odciggana przez uktad
BAT wentylacyjny i kierowana do konteneréw na
35 produkt oraz do bokséw dojrzewania i
wychtadzania produktu. Para wodna pobierana
bedzie przez produkt w trakcie procesu jego
stabilizacji. W ten sposéb nastapi recyrkulacja
wody w postaci pary wodnej. Wody opadowe
beda po podczyszczeniu gromadzone w zbiorniku
bezodptywowym i wykorzystywane w celach p-
poi.
W celu ograniczenia wytwarzania Sciekow
przyjmowane do przetwarzania odpady beda
ustabilizowane i wstepnie poduszone.
Bedg speinione wymagania BAT.
BAT Ograniczenie emisji do powietrza oraz poprawienie | Prowadzony bedzie monitoring i kontrola
36 ogoinej efektywnosci $rodowiskowej, w ramach kluczowych parametréw odpadéw i procesow, tj.

wielkosci czastek frakcji odpadéw kierowanych do
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Konkluzje BAT

Sposéb realizacji

BAT nalezy monitorowa¢ lub kontrolowaé
kluczowe parametry odpadéw i proceséw.
Monitorowanie lub kontrola kluczowych
parametréw odpadow i procesow, w tym:

- cech charakterystycznych odpadéw
dostarczanych do przetworzenia (np. w stosunku C
do N, wielkosci czastek),

- temperatury i wilgotnosci w réznych punktach
pryzmy,

- napowietrzenia pryzmy (np. czestotliwosci
przerzucania pryzmy, stezenia Oz lub CO; w
pryzmie, temperatury strumieni powietrza w
przypadku wymuszonego napowietrzania),

- porowatosci, wysokosci i szerokoéci pryzmy.

procesu, temperatury i wilgotnosci w réznych
punktach pryzm odpadéw magazynowanych w
nieckach, temperatury strumieni powietrza.
Wysokos¢ i szerokos¢ pryzm bedzie ograniczona
wymiarami zbiornikéw magazynowych oraz
reaktorow.

Bedg spefnione wymagania BAT.

Ograniczenie emisji rozproszonych pytéw, odorow
i bioaerozoli do powietrza z etapéw przetwarzania

Proces biologicznego przetwarzania odpadéw
prowadzony bedzie w zamknietych

BAT na otwartej przestrzeni, w ramach BAT nalezy pomieszczeniach. Nie planuje sie prowadzenia
37 stosowac jedng z ponizszych technik lub obie procesow na otwartej przestrzeni.
techniki (...)
Warunki BAT 37 nie dotycza.
Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do Proces biologicznego przetwarzania osadéw nie
beztlenowego przetwarzania odpadéw. jest beztlenowym przetwarzaniem odpadéw.
BAT Ograniczenie emisji do powietrza oraz poprawienie
38 ogolnej efektywnosci srodowiskowej, w ramach Warunki BAT 38 nie dotycza.
BAT nalezy monitorowa¢ lub kontrolowa¢
kluczowe parametry proceséw {...)
Ograniczenie emisji do powietrza, w ramach BAT Przechowywanie osadéw sciekowych
nalezy stosowac obie ponizsze techniki. przyjmowanych do przetwarzania bedzie
3. Segregacja strumieni gazéw odlotowych prowadzone w warunkach minimalizujacych
b. Recyrkulacja gazéw odlotowych emisje do powietrza. Zbiornik surowcowy — niecka
bedzie znajdowata sie w atmosferze z
podcisnieniem, zas zbiorniki posrednie beda
szczelne co zminimalizuje emisje zanieczyszczen
do powietrza. Gazy poprocesowe beda
odprowadzone do powietrza trzema emitorami, z
ktérych kazdy wyposazony zostanie w zbiornik
skroplin petnigcy funkcje skrubera wodnego
pochtaniajgcego czes¢ emitowanego amoniaku.
BAT Gazy do Srodowiska odprowadzane beda poprzez
39 biofiltry zapewniajace dostateczne oczyszczenie
gazéw odlotowych. Powstajaca w procesie para
wodna, ktéra wraz z pozostatym strumieniem
gazow odlotowych mogtaby by¢ kierowana do
atmosfery, bedzie odciggana przez ukfad
wentylacyjny i kierowana do konteneréw na
produkt oraz do bokséw dojrzewania i
wychtadzania produktu. Para wodna pobierana
bedzie przez produkt w trakcie procesu jego
stabilizacji. Dzieki czemu bedzie miata miejsce
segregacja gazéw odlotowych i ich recyrkulacja.
Beda speinione wymagania BAT.
BAT 40, 41. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniudo | Nie dotyczy instalacji biologicznego przetwarzania
40- fizyczno-chemicznego przetwarzania odpadéw odpadéw.
53 statych lub pétptynnych

Warunki BAT 40-53 nie dotyczg.
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Konkluzje BAT

Sposéb realizacji

42-44. konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do
powtérnej rafinacji oleju odpadowego

45 Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do
fizyczno-chemicznego przetwarzania odpadow
kalorycznych

46, 47. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do
regeneracji zuzytych rozpuszczalnikow

48, 49.. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu
do termicznego przetwarzania zuzytego wegla
aktywnego, katalizatoréw odpadowych i
wydobytej, zanieczyszczonej gleb.

50 Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do
czyszczenia wodg wydobytej zanieczyszczonej gleb
50, 51. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do
dekontaminacji sprzetu zawierajacego PCB

52, 53. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do
oczyszczania odpadow piynnych na bazie wody

Y 4 /fw
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Biatystok, dnia 13.08.2021 r.

Wéjt Gminy Nowy Dwér
ul. Plac Rynkowy 21
16-205 Nowy Dwér

Dotyczy: postgpowania w sprawie znak RK.6220.8.2017

W nawigzaniu do pisma przedtozonego Wéjtowi Gminy Nowy Dwér w dniu 08.07.2021 r.
stanowigcego dodatkowe wyjasnienia i uzupetnienia do prowadzonego postgpowania w sprawie o
wydanie decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach dla planowanego przedsiewzigcia polegajacego
na ,budowie obiektéw przeznaczonych na dziatalnoé¢ ustugowo — produkcyjng sktadajaca sie z:

1. Termicznego przetwarzania odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne (w tym
zakaznych odpadéw medycznych i weterynaryjnych oraz odpadéw energetycznych) wraz z
wytwarzaniem energii elektrycznej i ciepinej;

2. Przetwarzania osadéw $ciekowych i skratek pochodzacych z komunalnych i przemystowych
oczyszczalni $ciekéw wraz z niezbednym zapleczem technicznym i magazynowym 2
mozliwoscig wytwarzania produktu — nawozu rolniczego lub innych substancji polepszajgcych
glebe.

3. Okregowej Stacji Kontroli Pojazdéw — w tym diagnostycznej pojazdéw specjalistycznych oraz
pojazdéw osobowych i ciezarowych

wraz z budowg niezbednej infrastruktury jak: budynek socjalno — biurowy, dwie wagi samochodowe,
parking, ogrodzenie terenu, sie¢ sanitarna, deszczowa itp. na dziatce geodezyjnej nr. 790 obreb Nowy
Dwor gmina Nowy Dwodr, ponizej przedktadam jego uzupetnienie w zakresie aktualizacji analizy
spetniania wymagan konkluzji BAT w odniesieniu do przetwarzania odpaddw, ujednolicenia zapiséw
dotyczacych liczby i numeracji zbiornikéw oraz ujecie w raporcie opisu oddziatywania na wody
podziemne w zwiazku z eksploatacja ujecia wéd podziemnych.

Zaktualizowana analiza spetniania wymogéw Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10
sierpnia 2018 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w
odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE (Dz. Urz. U.E. 2010/75/UE z 24.11.2010 . L.334/17 dla planowanej inwestycji polegajacej
na budowie instalacji do przetwarzania osadéw $ciekowych pochodzacych z komunalnych i
przemystowych oczyszczalni $ciekdw wraz z niezbednym zapleczem technicznym i magazynowym z
mozliwosciq wytwarzania produktu — nawozu rolniczego lub innych substancji polepszajacych glebe
stanowi zatgcznik nr 1.

Wprowadza sig¢ aktualizacje zapiséw do raportu w punkcie 1.1.1. Charakterystyka catego
przedsiewzigcia w akapicie dotyczacym Infrastruktury podziemnej. Wskazany akapit przyjmuje
ponizszg tresc.

Infrastrukture podziemna stanowi¢ beda:
* Zbiorniki szczelne szt. 5 na $cieki przemystowe, ZS3, ZS4, 7S5, 256, ZS7 zlokalizowane przy
kazdym z budynkéw technologicznych o tacznej pojemnosci 210 m®. Zbiorniki 2S5 i 2S7
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przeznaczone s na gromadzenie $ciekow przemystowych zwigzanych z obiektem nr 1, w
ktorym zlokalizowana bedzie instalacja do termicznego przetwarzania odpadéw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne. Zbiornik ZS3 przeznaczony do gromadzenia
Sciekow przemystowych z obiektu 3, w ktérym zlokalizowana zostanie okregowa stacja
kontroli pojazdéw. Zbiorniki ZS4 i ZS6 przeznaczone s do gromadzenia $ciekéw z obiektu 4,
w ktérym eksploatowana bedzie instalacja do przetwarzania osadéw sciekowych;

Zbiorniki szczelne szt. 3 na $cieki bytowe ZS0, ZS1, ZS2 o tacznej pojemnosci 70 m>;

Zbiornik szczelny p.poz. ZP o pojemnosci 300 m’;

Zbiornik szczelny Z1 na wody opadowe czyste o pojemnosci 300 m?;

Zbiornik otwarty Z2 do odparowania na wody opadowe z powierzchni szczelnych o
pojemnosci 300 m?;

Separator weglowodoréw ropopochodnych SP.

Powyiszy opis infrastruktury podziemnej i przeznaczenia zbiornikéw zastepuje dotychczasowe zapisy
wystepujace w raporcie w tym zakresie.
Zatacznik nr 2 stanowi Plan Zagospodarowania Terenu opisany jako mapa nr 2 w raporcie.

Eksploatacja przedsiewziecia wigzac sig bedzie z poborem wéd podziemnych na cele socjalno-bytowe
oraz technologiczne. W zwigzku z powyiszym przedsiewziecie bedzie oddziatywaé na $rodowisko w
tym zakresie.

Zataczniki
1. Aktualizacja analizy konkluzji BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw.
2. Plan Zagospodarowania Terenu.
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